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序号 名称
1 电源开关 
2 压力控制器

10 卸压阀

6 过滤器

3 出液螺栓
4 过滤器堵头 

9 防护盖
7 泵

5 进液过滤网

32 出液软管
11 充气轮胎

序号 名称
1 压力控制器
2 电源开关
3 出液螺栓A/B

59 压力表A/B

5 进液过滤器头A/B

9 防护盖
7 泵A/B

58 回料管A/B

6 流体连接器

10 卸压阀A/B
11 充气轮胎
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该设备必须接地，以减小静电火花和电击风险。电火花
或静电火花可能导致气体点燃或爆炸。接地不正确可
能导致电击。接地为电流提供逃逸通路。

喷涂机的电源线带有接地导线和适当的接地触脚。
如果电线的接地触脚已损坏，请不要使用该喷涂机。

必须将该插头插入按照当地规定和要求正确安装并
接地的电源插座上。

不要对插头进行修改！如果无法将其插入电源插座
内，让一位合格的电工重新安装接地的电源插座。
不要使用转接器。

230伏设备需要220-240伏、50/60赫兹、10安培
-16安培交流电源。

使用接地触脚未损坏的加长电线。
如果需要加长电线，至少要使用3芯的（4平方）电
线，电线过长或规格低于（4平方）将影响喷涂机性
能。

溶剂与油性流体：按照当地的规范。只使用放置在已
接地表面（如混凝土）上的导电金属桶。
不要将桶放在诸如纸或纸板等非导电的表面上，这
样的表面会影响接地的连续性。

冲洗或释放压力，时要保持接地的连续性：将喷枪的
金属部分紧紧靠在接地金属桶的边上。然后扣动喷枪
扳机。

将金属桶接地：将一根接地导线的一端夹紧在桶上，
另一端接到真正的大地接地点，从而将该导线连接
到桶上。

2.   锁上喷枪扳机锁。

看见此符号时，请执行泄压步骤。

本设备在手动释放压力之前一直处于加压状态。为防
止加压流体（如喷射到皮肤、流体溅泼和零件移动）带
来的重伤，在停止喷涂和清洗、检查或维修设备前，
请遵照泄压步骤执行操作。

1.   关断电源。等待7秒钟，以使功率耗散。

3.   取下护罩及喷嘴。

4.   将压力调到最低值。打开喷枪扳机锁，扣动喷枪扳
       机，使压力释放掉。

5.   将回流管放入桶中。将泄压阀向下旋转至“泄压”位
       置。装备再次喷涂之前，让泄压阀保持在“泄压”位
       置。

6.   如果怀疑喷嘴或软管堵塞，或完成上述步骤后似乎
      未能完全泄压，应非常缓慢地松开喷嘴护罩的固定
      螺母或软管末端的接头，逐步泄压，然后完全松开。
      清洗软管或喷嘴的堵塞物。

接地

电源要求

加长电线

桶

泄压步骤
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3.   锁上喷枪扳机锁。

6.   给泵压紧螺母注满管密封润滑油，以防止密封件
      过早磨损。每次喷涂时都要这样做。

7.   关断电源。

5.   检查泵入口是否有堵塞物及污物球是否黏住。

4.   取下喷嘴护罩。

2.   将软管（如果适用）和喷枪接到软管另一端，
       牢牢拧紧。

1.   将高压软管连接到喷涂机上，牢牢拧紧。

8.   将电源线插头插入正确接地的电源插座。
9.   将泄压阀向下旋转至“泄压”位置。
10.将泵放入部分盛有冲洗液的接地金属桶内。用
       接地导线将桶连接到真正的大地接地点上。
       进行第8页，起动的第1至第5步，将喷涂机内存
       放的机油冲洗掉。用水冲洗水性涂料，用矿物
       油精冲洗油性涂料和存放油。

7.   检查是否有泄漏。如有泄漏，执行泄压步骤。拧紧
       泄漏部份或更换泄漏部件，进行起动的第1至第
       5步。如果没有泄漏，则进行第8步。
8.   将泵放入涂料桶中。

9.   再次朝冲洗桶内扣动喷枪扳机，直到有涂料流出。
       将喷枪移向涂料桶，并扣动扳机20秒钟。

6.   握住喷枪靠在接地的金属冲洗桶上扣动喷枪扳
       机并将流体压力增加1/2圈。冲洗1分钟。

10. 锁上扳机锁。按下一页的说明，组装喷嘴及护罩。

1.   执行泄压步骤（第6页）。
2.   将压力控制钮旋到最低压力。

3.   接通电源。

4.   将压力增加1/2圈，以使电机启动，然后通过回
       流管循环15秒钟，将压力降低。

5.   将泄压阀旋转至“喷涂”位置，放开喷枪扳机锁。

设置 起动
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1.   执行泄压步骤（第6页）。
2.   将鞍座（B）插入喷嘴座（C）。

3.   插入喷嘴。

4.   将组装件喷嘴座旋到喷枪上，拧紧。

高压喷涂能够将有毒物质注射到体内，导致严重的
身体伤害。不要用物或抹布去堵泄漏。

1.   喷涂试验喷墙。增加压力以消除厚边。如果无法
      通过调整压力消除厚边，可采用尺寸较小的喷嘴。

2.   垂直握住喷枪，使其距离被喷表面10-12英寸
      （25-30厘米），来回喷涂重叠50%，在移动喷枪
      之后扣动扳机，并在停止之前释放扳机。

皮肤注射危险，切勿将喷枪指向手或抹布！

2.   锁上扳机锁，将喷嘴旋转到原始位置。放开扳机
       锁，继续喷涂。

1.   执行泄压步骤（第6页）的第1-4步。取下喷枪上的
       喷嘴护罩。
注释：水性涂料用水，油性涂料用矿物油精或制造商
推荐的其他溶剂。
2.   接通电源，将泄压阀旋转至“喷涂”位置。

3.   将压力增至1/2，将喷枪对着料桶。放开扳机锁。
       扣动喷枪机直到有冲洗液流出。

4.   将喷枪移向废液桶，握住喷枪靠在桶上，扣动喷枪
       扳机使系统彻底冲洗。松开扳机并锁上扳机锁。

5.   将泄压阀旋转至“泄压”位置以循环冲洗流体，直
       到出现洁净的冲洗流体。

11.   用一块在水或矿物油精中浸泡过的抹布擦洗喷
         涂机、软管及喷枪。

10. 如果是用水冲洗的，请重新用矿物精油冲洗一遍，
       以留下一层保护性涂层，避免结冰或腐蚀。

9.   如果喷枪和喷涂机上装有过滤器，则将它们取下。
       进行清洗并检查。然后重新装上过滤器。

8.   将泄压阀旋转至“泄压”位置。拔下喷涂机电源插
       头。

7.   将吸料管提升到冲洗液的液面之上并运行喷涂
       机15至30秒钟，以将流体排出，关断电源。

6.   将泄压阀旋转至“喷涂”位置，朝冲洗桶内扣动喷
       枪扳机，以排出软管内的流体。

喷嘴的安装 喷涂

清除喷嘴堵塞物

清洗

1.  松开扳机，锁上扳机锁。旋转喷嘴180°，放开扳机
      锁，扣动喷枪以清洗堵塞物。
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数字跟踪系统

操作主菜单

更换电动机控制板

拆卸

安装

1.   将压力调到最低值，扣动喷枪扳机，使压力
    释放掉，将卸压阀向下旋转至“泄压”位置。

2.   按一下按钮切换成PSI单位显示，下图显示
    为3300PSI。

3.   再按一下按钮电机电控已使用时间显示，
       下图显示为已使用8小时。

4.   再按一下按钮电机温度显示，下图显示电
       机温度为30摄氏度。

5.   再按一下按钮压力单位切换成bar显示，
       下图显示230bar。

按第6页的泄压步骤操作。
1.   拆除电控盒盖：卸下4个螺钉。
2.   拔掉电位器插头，显示屏插头，两根ON/OFF红
       色电源输入线接头。
3.   拔掉传感器接头。
4.   用十字螺丝刀旋松电机连接线，电机连接线顺
      序为黄绿蓝。
5.   卸下电路板的6个螺丝。

1.  用丙酮或类似的清洁剂彻底清除功率板凹口内
      的散热膏。

2.  给功率板的两个凹口都涂末新的散热膏。

3.  将6个内螺钉重新装到控制板上，并用17磅英
      寸 （1Nm）的扭力拧紧。其他按以上拆卸顺序依
      次装回。

安装

拆卸

拆卸驱动室

按照第6页的泄压步骤操作。
1.  拧下螺栓（11），卸下前罩壳（12）。
2.  拧下螺栓（21），卸下后罩壳（22）。
3.  拧下螺栓（8），卸下泵防护盖（9）。
4.  取下泵（7），具体步骤见第14页活塞泵的更换。
5.  拧下螺栓（14），将泵连体（19）及连杆(54)一同卸
     下。
6.  拧下螺栓（13），将驱动室（53）取下，完成拆卸。

卸下驱动室（53）的时候，不要让齿轮组掉落。齿轮组
可留在电机座的腔室内，也可留在驱动室内。

确保齿轮和垫圈（15，16，17，18）安装正确；
已安装到位。给齿轮齿涂刷润滑脂。
1.  将驱动室（53）与电机座（20）合拢，拧入螺栓（13）
      锁紧。
2.  将泵连体（19）、连杆（54）与驱动室（53）合拢，拧入
      螺栓（14）锁紧。
3.  安装泵（7），具体步骤见第14页活塞泵的更换。
4.  将泵防护盖（9）对准泵连体（19）的安装孔，拧入
      螺栓（8）锁紧。
5.  安装上前罩壳（12），拧入螺栓（11）锁紧。
6.  安装上后罩壳（22），拧入螺栓（21）锁紧，完成安
      装。
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如果柱塞杆插销松了还在工作，零部件会因泵运转的
力量而脱离。这些零部件可能会射向空中导致严重的
人员伤害或财产损失。
1.   将泵的柱塞杆伸出40mm，再将泵旋上至柱塞杆
       孔对准活塞销孔。
2.   装上柱塞杆插销。确认固定弹簧位于连杆的凹槽
       内。
3.   把泵向上推直到泵螺纹咬合。
4.   将泵拧入，直到泵的螺纹末端接近泵连体底部
      将泵的出液口向后对齐。

1.   冲洗泵。
2.   按照第6页的泄压步骤操作。
3.   卸下螺钉（8），向左滑动泵防护罩（9）。

4.   顺时针缓慢旋转压力控制器，让电机缓慢运转，
      观察柱塞杆插销（44）处于可拆卸位置。关掉电源
      开关并拔下电源插头，将固定弹簧（43）向上推开，
     用螺丝刀将柱塞杆插销（44）推出。

5.   卸下出液软管（32）。
6.   用铁锤敲松泵的防松螺母（56），将泵拧出。

5.   接上出液软管（32）
6.   将泵上的防松螺母（6）向上拧，直到拧不动时止。
       用手拧紧防松螺母，然后用一把0.5kg（最大值）的
       锤子轻击，将螺母再拧1/8至1/4圈，约为102Nm
       扭力.
7.   用螺钉（8）装上泵防护罩（9）
8.   给密封螺母注入5-6滴喉管密封润滑油。

�

�

��

�

更换电机
拆卸 安装

按照第6页的泄压步骤操作。
1.   拧出螺栓（21），卸下后罩壳（22）。
2.   拧出螺栓（11），卸下前罩壳（12）。
3.   将固定泵连体（19）的螺栓(14)拧出，取下
       泵连体（19）及里面的连杆（54）。
4.   将固定驱动室（53）的螺栓(13)拧出，取下
       驱动室（53）。
5.   拧出螺栓（26）卸下电控盒（27），断开电
      动机（25）与电路板连接的线路。
6.   将散热风叶（23）取下。
7.   拧下螺母（29）将螺栓（28）抽出，即可取
      下电动机（25）。

1.  将新的电动机（25）放置在机架上；与机架孔位
      对齐，依次将螺栓（28）穿过电动机（25）与机架。
2.  将螺母（29）拧入螺栓（28）并拧紧。
3.  将散热风叶（23）装到电动机（25）轴的末端。
4.  将电动机（25）的线路连接至电路板上，盖上电
      控盒（27）拧入螺栓（26）并拧紧。
5.  将驱动室（53）的安装孔位对准电机座（20）的安
     装孔位，合拢两者并拧紧其固定的螺栓（13）。
6.  将连杆（54）对准驱动室（53）内的连杆轴，合上
      泵连体（19），并拧紧其固定螺栓（14）。
7.  盖上前罩壳（12）拧入螺栓（11）并锁紧。
8.  盖上后罩壳（22）拧入螺栓（21）并锁紧，至此完成
     电动机的安装。

��
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活塞泵更换

拆除

组装如果在工作过程中泵的防松螺母（56）松动，
驱动室（53）的螺纹将会损坏。

44
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检查进液合金和出液阀座，
是否有异物粘住。
或者涂料硬化物。

清洗进、出液阀座。

更换进、出液阀座。检查进、出液阀座
是否磨损严重。

检查进液合金
和出液阀座是否粘住。

执行泄压步骤（第6页）。

机器正常工作运行，
机器不吸料。 清洗维修泄压阀

告诫
切勿在未安装传感器的情况下让喷涂机增加流体压力。
若使用试验传感器，应让泄压阀一直开着。

问题表现形式问题类型

不吸料
用螺丝刀顶开下阀球

检查内容
（如果检查没有问题，
请转下一项检查内容）

所需措施
（如果检查有问题，

请参照本栏内容）

泄压阀堵住，机器
不能正常排出空气

压力低

喷枪关闭泵继续运转输出能力低

显示屏有显示压力，
实际工作机器有气无力

检查喷嘴有无磨损，或
喷嘴标注型号与实际不符。

泄压步骤，第6页。
更换喷嘴

使用正常电压万用表检查电压是否太低
检查涂料是否供应不足 加注涂料

更换规定的延长线
延长线是否使用正确。

至少要使用3芯的（4平方）
电线，电线过长或规格低于

（4平方）将影响喷涂机性能。

更换进、出液球

更换柱塞杆密封圈

更换柱塞杆

更换缸套密封圈

检查进出液球是否
刮花明显，磨损严重。

查看柱塞杆密封圈
是否磨损严重。

检查柱塞杆是否磨损严重。

检修泄压阀

更换传感器

查看泵压紧螺母
是否有涂料冒出

泄压阀泄漏（发出哧哧声）
查看显示屏最高

压力是否大于22.7MPa

检查过滤器滤网是否堵住

检查枪滤芯是否堵住

检查喷嘴是否堵住

接入压力表对照显示
屏压力和压力表压力

出入很大，传感器故障

释放压力，清理喷嘴

清洗枪滤芯，必要时
更换枪滤芯，

清洗过滤器滤网
必要时更换过过滤器滤网

更换传感器

问题表现形式问题类型
检查内容

（如果检查没有问题，
请转下一项检查内容）

所需措施
（如果检查有问题，

请参照本栏内容）

电机运转泵不运行

喷涂机开关接通
楼内断路器跳闸

喷涂机运行过程停机

机器开启柱塞杆没有
工作连杆组件在工作 柱塞泵插销损坏或丢失

连杆组件是否损坏 更换连杆组件

必要时更换齿轮或变速箱体是否损坏

检查或更换电源线或延长线短路

更换柱塞泵销针，要
确保固定弹簧完全位于

四周的凹槽内

连杆组件(柱塞杆)不在工作，
偏心轴在工作

偏心轴不工作

喷涂机开关
还没开启就跳闸

喷涂机开关开启后跳闸

喷涂机运行
一段时间后跳闸

停机后休息一段时间
喷涂机正常工作 电机冷却后使用

建议返厂检测维修

更换电路板
更换传感器

电机故障

电路板故障
传感器故障

喷涂机连续运行时间过长
电机过热，电路板启动热保护

更换ON/OFF电源开关ON/OFF电源开关故障

电源线插在，空气开关
大于16A的线路上

检查楼道内的
空气温开关是否大于16A

故障排除
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故障现象：喷涂机无法运转、中止运转或无法停机。
执行泄压步骤（第6页）。

1.喷涂机插入电压正确、接地的电源插座上。
2.将电源开关设定为关闭断电30秒钟后重新打开
    电源开关。这可以保证喷涂机处于正常的运行模式。
3.将压力控制旋钮顺时针旋转1/2圈。
4.查看数字显示。

在排除故障过程中应避开电气零件和移动零件。
为了避免触电，当排除故障需要卸下外盖时，请
在拨下电源插头后等待5分钟，让积聚的电荷消散。

注释： 

• 要保证手头有一个新的传感器用于进行试验。
• “无显示”并不意味着喷涂机没有加压。修理之前要

泄压步骤，见第 6 页。

1. 对于带数字显示的喷涂机，见 “数字显示信息”。
2. 将 ON/OFF 电源开关接通。

告诫
切勿在未安装传感器的情况下让喷涂机增加流体压力。
若使用试验传感器，应让泄压阀一直开着。

显示器故障代码 电气

显示 处理方法

无显

psi/bar/MPa

E=01 清理散热器的脏物，待驱动器冷却后即可恢复正常。

检查传感器是否接触不好或更换。

E=04

E=05

E=06

检查电源是否接入了AC380V或输入电源出现问题，解决问题后，
待机器放电完毕(一般显示屏灭了后就表示完成)再开启机器即可
使用。

E=03

E=02 检查传感器板和电机驱动的通信连接信号线，
信号线无故障则反加厂家维修。

检查电机和驱动器的连接，并检查机械是否卡死,确认正常后
替换驱动器测试，区别电机或驱动器故障，然后返修相应部件！

同E-04。 

同E-05。 

打开喷枪或调整压力控制电位器至正常位置即可！E=07

E=08 检查电源电压或插座是否故障！

E=10

E=11

数码管显示

传感器故障

电机与驱动控制器连接或机械故障

电机或驱动器过电流故障

通信故障

IPM报警

IPM温度高 (4KW)

清洗状态压力大于7Mpa

电源欠电压

电机过热温度保护

电源输入保护

喷涂机已加压。电源已接通。
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HS1095 HS1195
HS1195HD HS1395HD HS1595HD HS6495

71.7KG

最大输出流量

最大喷嘴尺寸

流体出口

电机功率

电压、电流、赫兹

净重

箱规

噪声（按照ISO 3744
要求，在1米处）

技术数据

220V,15A,50Hz

2600W 3000W 4000W 4500W 4000W

3/8inch3/8inch 3/8inch 3/8inch 3/8inch

50.7KG 54.7KG 61KG50.7KG

70cmx56cmx87cm 70cmx56cmx87cm 70cmx60cmx87cm 70cmx56cmx87cm70cmx56cmx87cm

4L/Min 6L/Min 7.6L/Min 9L/Min 10L/Min

0.031 0.035 0.041 0.045 0.027x2

220V,15A,50Hz 220V,20A,50Hz 220V,22A,50Hz 220V,20A,50Hz

83 dB 83 dB 85 dB 85 dB 85 dB



19 20

1

2

3

4

56
7

*8

*9

10

11

12

13

15

65

14

16

17

18

19
20
21

22

23

24

25

26

27

1095 泵总成

序号 名称 数量

1 防尘盖 1

2 压紧螺丝 1

3 橡胶O型圈 1

4 压环 1

5 V型圈 6

6 牛皮V型圈 4

7 撑环 1

*8 上密封套（仅限350） 1

*9 四氟O型圈（仅限350） 1

10 外缸套 1

11 缸套螺丝 1

12 橡胶O型圈 1

13 橡胶O型圈 1

14 四氟 O型圈 2

15 内缸套 1

16 柱塞杆 1

17 钨钢球 1

18  撑环 1

19 压环 1

20 阀座垫圈 1

21 油封 1

22 出液阀座 1

23 进液球笼 1

24 钨钢球 1

25 进液阀座 1

26 四氟O型圈 1

27 进液阀体 1

序号 名称 数量

5 V型圈 4

6 牛皮V型圈 3

17 V型圈 4

18 牛皮V型圈 3

56
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1195/1195HD 加长泵总成

1

2

3

4

56
7

8

9

10

11

12

13

14

56

15

16
17

18

20

21
22
23
24

25

26

27

28

29
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1395HD /1595HD泵总成

序号 名称 数量

1 防尘盖 1
2 压紧螺丝 1
3 橡胶O型圈 1
4 压环 1
5 V型圈 8
6 牛皮V型圈 6
7 撑环 1
8 外缸套 1
9 缸套螺丝 1
10 橡胶O型圈 1
11 橡胶O型圈 1
12 柱塞杆 1
13 钨钢球 1
14 撑环 1
15 压环 1
16 阀座垫圈 1
17 油封 1
18 出液阀座 1
19 四氟O型圈 2
20 内缸套 1
21 螺栓 1
22 平垫 1
23 球回位弹簧 1
24 限位螺母 1
25 进液球笼 1
26 钨钢球 1
27 进液阀座 1
28 四氟O型圈 1
29 进液阀体 1


